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Original models of plaster are obtained from 
impressions of the dentition of the upper and 
lower jaws of a patient with malocclusion. The 
teeth are then separated from the base of the 
models and reset in wax to a normal occlusion. 
The realigned teeth are fixed in place with wax, 
and impressions of the upper and lower models 
are taken to duplicate the rearranged models, 
forming working models made of plaster. The 
working models are mounted on an anatomic 
dental articulator and a wax occluding model is 
constructed of the new occlusion to cover both 
upper and lower arches. The working upper and 
lower models, together with the wax occluding 
model are buried in plaster in a split cast. The 
wax occluding model in the split cast is heated 
and the wax is melted and discharged out of the 
cast. Silicone resin is then placed into the 
impression of the occluding model and cured. 
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1. 

EL tratamiento ortoddncico convencional es reallza- 
do con ayuda de baadaa metalicaa proviatas de un enganche rea 
lizado para adaptarae a loa dientea y Be fija a los dientes - 
eon ayuda de cemento, y se hace paaar on alambre metalico a - 

5. travea de laa miamaa para desplazar loa dientea. En eate caao 
la fuerza correctora (esfuerzo para desplazar los dientes) — 
utiliza principalmente laa fuerzas elastlcas del alambre metfi 
llco mismo* y es usado en general ampliamente como dispoaiti- 
v© de tratamiento ortoddncico* 

10. Ho ohetante, en el tratamiento ortoddncico uaando - 

esta tdcnica de "bandaa multiples con el eurvado del alambre - 
metalico en formaa complicadas, se ha reconooido que se proci 
aaa enormes cantidadea de energia y haMlidad asi como largo3 
perlodoa de educacidn. Igualmente, tal tratamiento no sdlo oca 

15. aiona molestiaa al paciente, aino que ademas preaenta otroa - 
problemas tales como los dientes cariadoa o deacalcificadoa o 
la enfermedad periodontal reaoltante de la adherencia de par- 
ticulas de los alimentoa a los dientes durante el tratamiento 
ortoddncico y, ademaa t los gastoa suben enormemente. 

20. la preaente invencidn ha aido concebida con vistas 

a fabricar un dispositive de tratamiento ortoddncico por el - 
que pueda tratarae de man era simple una maloclusidn utilizan- 
do la fuerza elastica de las resinas de ailicona como fuerza 
funcional en vez de alambre metalico empleadO en la actual!- 

25. dad, y dado que es facilmente separable, no produce molestia 
alguna al paciente, haciendo poaible la realizaeldn del trata 
miento ortoddncico mediant e au uso en la hora de acoatarse y 
en las horas en que se permenece deapierto Began sea neceaa- 
rio, 

30. Primeramente, ea necesario aeleccionar un material 



elastlco de alto peso molecular que satlsfaga suflcientemen- 
te las especlalea y severae condiclones del tratamlento In- 
traoral. Los aolicitantea ban deacubierto que las reslnas do 
ailioona eon an material elAatico apropiado para el trata— - 
miento ortoddnclco que alcanzan loa mejoras reaoltados desde 
el punto de vista del estudlo cientifico* de ingenieria y - 
olinico* A saber, el material ha sido reeonoeido estar pro- 
visto do ©alidad cientifica y da ingenieria de manera que - 
no ae deteriora su elasticidad mientraa permaneee en la bo- 
ca* tiene uu ealuerzo de rotura aufloientet y iio se deforma 
durante largoa periodoa de tiempo debido a la fuerza ejercl 
da durante el tratamiento* Debido a eat as importantea profr 
piedades, el dispositive de tratamlento de la presente la~- 
vencldn puede ser usado para tratar pacientes desde laa. eta 
paa inicialea hasta la terrainacidn del tratamlento* 

Igualmente, cambiaado la porcidn endurecedora Se 
las resinas de silicona y catalizadores y la mezcla de loa. 
mismos* se puede modificar libremeate la dureza da la real** 
na de aillcona moldeada* Se pueden proporoionar fuerzaa com 
prendidaa entre una fuerza llgera y una fuerza ftterte lo, — 
que results ventajoao desde el punto de vista cllnico* EL - 
dispositive mantiene un alto grade de tranaparenoia sin te- 
nor sabor ni olor, y es preparado a partir de una composi— 
cidn que no causa datto al euerpo humane*. Betas propiedadea 
no pueden ser halladaa en otroa materlales de cauoho* 

Ademaa de la resina de ailicoha* las reainas de - 
polturetano tienen anas propiedadea eensil&emente similareB 
a las mencionadas tt&a arrioa* pero laa resinas de silicona 
presentan ventajas adicionales tales come un tiempo de ela- 
ooracidn de endurecido mSs corto en eomparaoion con la resi 



na de poliuretano r y el proceso de. fabricacidn puede ser -~ 
realizado faoilmente* y por consiguiente . se reconoce una — 
marcada • dif erencia antre las dos re sines » Ademas* cuando se 
usa resinas de poliuretano para preparar dispositivos simi- • 
lares* tales resinas se destruyen en la "boca del paciente y ■ 
no son. transparentes* Por consiguiente* tales dispositivos 
sdlo son usados durante las etapas finales del tratamiento 
y no pueden ser empleados desde la fase inicial* 

En eonsecuencia*, los solicitantes nan descubierto 
que el dispositive de tratamiento de la present e invencidn 
fabricado con resinas de silicona desde la primera vez* pro 
porciona ua medio de tratamiento de un paciente desde el. rro 
mienzo hasta la terminacidn. Hasta la presenter alio sdlof- 
■ ha sido posible mediant e el procedimiento conocido que a±i=- 
liza oandas metalicas* 

la presents invencidn esta destinada a proporcic- 
nar un dispositive de tratamiento ortoddncido y un mfitodo r 
de fabricacidn* qua otiliza por fin las caracterlsticas. de- 
la resina de silicona mencionada mas arriha. 

■ Ea figura 1 es una vista oclusal de un modelo. pri 
ginal con maloclusidn* 

La figura 2 es on alzado de. varios dientes separa 
dos del modelo de la figura 1* 

La figura 3 es una vista oclusal de un modelo ob- 
tenido por reordenacidn en cera de los dientes del modelo - 
original para una oclusidn normal* 

La figura 4 es una vista oclusal del dispositlvo 
de tratamiento ortoddncico complete*; . • 

La figura 5 es un alzado frontal del dispositlvo 
de tratamiento ortoddncico. 



la figura 6 es una vista en secoitfn transversal - 
tomada a lo largo de la llnea V3MH dela figura 5* 

la figura 7 es ana vista an aeeoidn transversal - 
de frente de la seccidn transversal tomada a lo largo de — 
una llnea VII-7II de la figura 4« 

La figura 8 es una vista de comparacidn relativa 
a antes y despues del tratamiento orioddncleo* correspon— • 
diendo la figura 8a a antes del tratamiento y la figura 8B 
a despues del mismo. 

Ea figura 9 muestra la priraera reelizacida de la 
preaente invencidn, mostrando 9A una vista de frente de la 
condieidn en que se separa m Vaciado partido (9)* mien*..*: 
tras que 9B representa una viata en seccidn transversal "daT 
frente de la condieidn en que se llena Con resina de sllice 
na el vaciado partido, y 9C muestra una vista en eeceidn ~ 
transversal de frente de la condieidn en que son unldas las 
proporeiones separadas del vaolado partido* 

la figura 10 muestra una segunda realizaoidn de ** 
la preBente invenoidn, mostrando tOA una vista superior de 
un artleulador anatomic©* mientras que 10B muestra una vis^ 
ta de costado de la condieidn en que es fundldo y dssearga- 
do el material de placa de oera neeeaaric para fijar los mo 
delos de yeso superior e inferior* y 100 muestra una vista 
de costado de la condicidn ea que la resina de silicona es 
puesta en contaoto a presidn sear* la aupesfieie de modelo 
de trabajo para producir el dispositive de tratamiento orto 
ddncinto* y 10B muestra una vista en seccidn transversal to- 
mada a lo largo de la llnea X-X de la figura 10A* 

La presents invenoidn es relativa a un primer mdto 
do de fabricacidn de un dispositivo de tratamiento ortoddnoi 



5. 



co de resina de silicona que consiste en (a) preparar mode- 
los de yeao de lasr mandibulas superior o inferior de an :pa- 
cieate ineluyeado loa dientes que presentan malocusidnj (b) 
determines? la relacidn centrica entre loa dientes superio— 

5. res * inferiores del paciente mediants la toma de ana impre - 
sida en cera* {c} tomar una i taeansferencia del arco de la oa 
ra de los dientes superiores del paciente para establecer - 
la relaoidn da la aandibftla superior con la cabeaay la ea- 
rn, (d) eoloear el arco de la cara en un articulador anatd- 

10, mice* (e) disponer loa modelos superior e inferior del paso ■ 

(a) an el articulador anatdmico usando el arco de la cara y 
la impresidn en cera del paso (b) para reproducir la relarr 
cidn exist ente autre las mandibulaa snperior e inferior d*i 
paciente y fijar los modelos en yes© de tal mode one bs.*«- 

15* unaa los modelos al articulador, (f ) retirar los dientao'.dt. 
los modelos y realinear los aientes en cera para la oclusisfti 
normal*; (g) duplioar la occasion normal de: los modelos coil, 
un material daplicador para foxmar impresiones negativasr * 

(b) formar modeloa de.yeso positives a partir de las impre- 
20* sionea negativas^ (i) abrir el articulador para formar an « 

espacio da 3 a. 5 mm antra el borde incisor superior e infe- 
rior, (J) ecbar cera en el espacio para obtener ana impre- 
sidn da los. dientes superiores e inferioras en oclusidn nor 
mal*. (3c) poneylos dientes de los modelos de yeso superiores 

25» e Inf eriqres del paso (a j dentro de la impresidn de cera del 
paso (3># (ij^ cnbrir la combinacidn resultants del paso (fc) 
con cara deb' tal mod© quo Is cera tenga sustancialmente la - 
misma forma y espesor one el dispositive de tratamiento de 
resina de silicona, (a) moldear la combinacidn del modelo - 

30, cubierto de cera del paso (1) en un vaciado partido,. (a) so^ 



6. 

meter el vaolado partido qixi eontiene el modelo oufcierto de 
cera al calor en eantidad sufieienta para foadlr la cera y 
produoir an vaclo, (o) retirar la cera, (p) llenar el vacio 
con resina de silicons y corar la resina* y (g.) retirar el 

5, dispositivd de tratamiento de resina de silicona. 

31a invencidn.es tamDien relative a on aegondo me- 
tods para produoir el dispositive de tratamiento ortoddncl- 
co de resina d« silicona repitiendo sustancialmente los pa- 
sos (a)-(h) eacpuestoa. anteriormente incluyendo los pasoa adi. 

to. olonales oonsisteates en* (i) retirar los modelos de oera - 
del artlculador y sustitulrlos por los modelos de yeso del 
paso (h) a la ves one se mantiene la mlsma relaeidn entre - 
las mandieulas superior e inferior* i&ttotix el articular 
dor para former on espacio de 3 a 5 na entre el toorde inci- 

15* sor superior e Inferior* (1c) former resina de silicona tfcr* ■ 
mocurafcle alredodor de los dientes superiores e inf eriorea 
y curar la reoina y (1) retirar el dispositive de tratamlea 
to resultant*. 

Si Isien puede usarse cualoulera de los procedt— •* 

20, mientos anteriormente ldentiflcados para faoriear el dl»po« 
sitivo de tratamiento orfcoddnoioo .de la presents invenoldn, 
se prefiere el primer metodo ye g.ue proportlona el medio de 
utilisacidn de la presldn adeouada para empujar la resina de 
silicona dentro de cada hendldura qua ro'dea a los dientes y 

25* el dispositive de tratamiento resttltante. faelllta una dupli 
cacidn adeauada de los dientes del paoiente en oelusldn nor 
■ mal# 

la presents lavencion es realizada an un proceso 
g.ue emplea los pasos sigaientest 
30, (a) preparar modelos de yeso de las mandlbulas su 



parlor e inferior de un paciente inciuyendo los dientes que 
presentan maloclusidn. 

Se toma una impresidn de los dientes superiores e 
inferiores del paciente asi como del tejido circundante usan 
5. do un material daplicador para obtener una impresidn negati 
va. Se retira el material daplicador de los dientes y se for 
ma un vaclo en el material*. Se vierte yeso dentro del vacio 
de la impresidn negativa para obtener un molde de yeso posi 
tivo de los dientes superiores e inferiores del paciente, 
10 , (b) Determinar la relacidn centrica entre loa - - 

dientes superiores e inferiores del paciente mediante la to 
ma de una impresidn de cera. 

Se dispone cera entre los dientes superiores e"in 
feriores del paciente para obtener una Impresidn del bocadfc 
15. para determinar la relacidn centrica de los dientes suporio; 
res e inferiores. Esta impresidn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correctamente los modelos^ 
de yeso superior e inferior preparados en el paso (a). > 

(c) lomar una transferencia del arco de la cara - 
20. de los dientes superiores del paciente para establecer y. re 
producir la relacidn existente entre la mandlbula superior 
con la cabeza y la cara. 

Se usa un arco de la cara para tomar una impresidn 
en cera de los dientes superiores del paelente para reprodu 
25. cir la relacidn exist ente entre la mandlbula superior con - 
la cabeza y la cara. Este paso results vital para el proce- 
so de la iavencidn, ya que proporciona el tinioo medio para 
reproducir correctamente la relacidn final de las mandibu- 
las superior e inferior del paciente y este procedimiento - 
30. sirve de base para alinear correctamente los modelos de ye- 



8, 

so a partir do los euales hay que preparer el dispositivo - 
de tratamiento ortoddneioo. El dispositivo debe tener la — 
misma relacidn entre la mandibula superior e inferior que - 
las del paciente de tal mode que. enando se uaa el diaposi- 
5, .tivo, la relacidn de los dienteB se ajuete adecuadamente en 
el. dispositive para haeer que se muavan los dientes hacia - 
la oclusidn normal* 

(d) Oolocar el aroo de la cara en un articulador 

anatdmico. 

10 , el aroo de la cara con la impresidn en cera de — 

los dientes superiores del paeiente se acopla con un articu 
lador anatdmico para alinear corraetamente loa modelos de,-r 
yeso superior e inferior. • . 

(e) Golooar los modelos superior e inferior del*- 
15. paso (a) en el articulador anatdmico usando el aroo de la - 

cara y el bocado de cera del paso (b) para reproducir la, re 
lacidn existente entre las mandibulas superior e inferior - 
del paoiente y fijar los modelos en yeso de tal modo que se 
unan los mismos con el articulador* • . ' 

2o. Este procedimiento es realissado coloeando los, - - 

dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la impresidn de eera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmico. Se pone yeso enolma del mo- 
delo superior y so le empuja contra la parte superior del - 

25. articulador permitiendoie secarse* haeiendo asi que el mode 
lo superior se una a la parte superior del articulador* Una 
vez que se ha secado el yeso, se retlra del articulador el 
arco de la cara. EL modelo superior ha side colooado ahora 
en el articulador en la misma relacidn que la posicidn natu 

30. ral de los dientes y mandibulas superiores del paoiente. 



La impreaida del bocado en cera preparada en el - 
paao (Is) se coloea aobre loa dientea 'del modelo superior y 
se pega o una* EL modelo de yeao Inferior del paso (a) se 
inserts dentro da la porcidn inferior de la impreaidn de — 

5. oera que eetd unida con el modelo superior. Se vlerte yeao 
aobre la auperficie del modelo inferior y se cierra el ar- 
ticulador y ae deja seoar el yeao de tal modo que el modelo 
inferior quede uoldo con el arfciculador* 

• -Haata este punto del proceao de la lnvenei6n» loa 

10. modeloa de yeao superior e inferior nan aiao unidos con el 
articulador de tal modo que se establezca una reproduccidn 
exacta de la relacidn exiatente entre las mandibulaa y aAen 
tea del paciente*. "V" 

(f) Retirar loa dientea de loa modeloa y realinear 
15- loa dientea en oera para la oclusidn normal* fo . • 1 

loa dientea de yeao aon retiradoa individualmenfce 
del modelo de yeao por medio de una sierra de cuchilla delga 
da* Deapuea se echa material de cera aobre la base de loa/ *- 
modeloa de yeao de loa que ae nan retirado los dientea indi 

20. viduales y se colocan los dientea en la cera ordenandolos en 
oclusidn normal* En eate punto f los modeloa superior e infe 
rior tienen los dientea colocadoa de tal modo que el dispo- 
aitivo de tratamiento ortoddncico de reaina de ailicona a - 
fabricar medlante el proceao de la invencidn deaplace los - 

25, dientea a la posicidn formada por los modeloa de cera* 

(g) Buplicar la oclusidn normal de loa -modeloa con 
un material duplicador para formar impresionea negativaa* 

Se forma un material duplicador alrededor de loa 
modeloa .'de cera para formar impresionea negativaa en oclu— 
30. sidn normal. 'Se retira el material de loa modelos y las-im- 



10. 

presiones musstraa los vaeios de ioo dieutes ea oclusidn — - 
normal* 

<a). Formar modelos de yeso positives a partir de 
la impresidn negativa* 
5 # so vierte yeso ea los vados de la impresidn ne^a 

ti-va para preparer modelos da yeso positives que muestran - 
la poaicidn de los dientes del pacieate despues del trata — 
mieato con. el dispositivo de tratamiento ortoddaeico f abri- 
eado por el prooeso de la inveneidn* 

10 .. (i) Abrir el articalador para formar an espaeio de 

3 a 5 ma eatre el borde incisor superior- e inferior* 

Se abre el articalador do tal mode que se forme 
ua espaeio de 3 a 5 mm* pref eriblemeate de 4 mm, eatre el * 
borde lacisor superior e inferior* Bste espaeio es necesa~~ 

15.. rio para formar correctemeate el dispositive de tratamie&to 
ortoddaeico en el que la resiaa de slHeoaa lleaard el espa 
cio corapreadido eatre Ics dientes y euaado el paclente mue£, 
ds.la re siaa doraate el tratamiento ortoddacico* la fuerz&\ 
de mordedura y la resilieaoia de la resiaa ayudaraa a des-t 

20., plazar loa dleatesi * 
(J) Eohar oera en el espaeio para obteaer uaa im- 
presida de los dientes superiores e iaferiores ea oclualda 
aormal* 

Bste paso es aecesario para obteaer la relacida - 
25*. corrects eatre los ideates superiores e iaferiores. Esta im 
presida sera" usada posterionneate para reemplazar a los mo- 
delos de cera por los modeloa de yeso del paso (a) ea el -ar 
ticulafior. 

(3c) Soaer loe dieates de los modelos de yeso supe 
30. . rior e inferior del paso (h) ea las impresioaes de cera del 



paap (J). 

los modelos de yeso en ocluiidn normal tal como - 
son preparados en. el paso (n) son colocados ea la impresidn 
de cera obtenlda en el paso (J)« La impresidn de cera es em 

5, pleada para alinear correctamente loe modelos de yeso snpe*- 
rior e Inferior* Esta eombinaeion o montajje es realizada por 
separado y fuera del articulador, 

(1) Cubrir la combinacidn result ante del paso (k) 
con cera de tal mo do one la ©era tenta practicamente la mis 

10^ ma forma y espesor que el dispositivo de tratamiento de re- 
sina de silicona, 

Se dispone cera sobre todas las areas superfioia*- 
les de los dientes y la porcion representative del tejidor— 
de los modelos superior e inferior que incluye el materials 

15, de cea?a coloeado entre los dientes del paso (k)* El material; 
de cera deberXa tener practicamente la misma forma y espe- 
sor que el dispositivo de tratamiento de reslna de snicona 
. que hay que preparer durante el proceso como se esplioar&V - 
mas adelante* ■ * 

20. (m) Moldear la combinacidn del modelo cubierto, d© 

cera del paso ( l) en on vaciado partido* 

ia combination preparada en el paso (1) es coloca 
da en la mtfead inferior de on vaciado partido y se vierte - 
yeso en el vaciado para cubrir toda la mitad inferior del - 

25. modelo de combination* Se deja secar y endurecer al yeso y 
se aplica un medio de separation sobre la capa de yeso endu 
recido . 

.Se da la vuelta al vaciado partido y se vierte ye 
. so en el vaciado y se cierra este ultimo de tal modo que la 
30, porcidn superior expuesta de la combinacidn quede empotrada 



totalmente en el yeao alando. Bebe uaaraa aofloiente c anti- 
dad de yeao de manera que el ffidsmo cobra toda la aaperficie 
del modelo de comblnacldn lo qae ea poejfto de manlfieato — 
euando flnye el yeao por fuexa del vaciado* Se maatiene ea- 
5, toncea el vaeiade apretado y ae deja aeca* el yearn 

(n) Someter el vaeiado partido que eontlene el mo 
delo cubierto de cera a on oalor'Buf ideate para fundlr la 
eera y prodacir ua vaeio* 

Todo el vaoiado partido que contlens el modelo — 
10* preparado ea el paao (m) ea calentado diaponlendolo per ~ 
ejemplo en agua Mrvlendo durante on tiempo auficiente para 
flndir la oera* 

(o) Betlrar la cerai 

Se abre el vaeiade partido, y ae retira la oera- — 

15. fundi da dejando on vacio alrededor de loa dlentea y el t&ji 
do del modelo de yeao incloyendo el eapaelo eomprendido 
tre loa dlentea euperiorea e inferiorea* 

(p) Henar el vaclo con reaina da aiiiooaa termo- 
curable y corar la reaina* >-. ; 

20* Se eeha un material de reaina de alllcona blando ; 

dentro del vacio en cantldadea aoficientea para lienor com- 
pletamente el miamoi Se cierra el vaciado fuertemente de — 
tal modo que el material de reBina llene completamente cual 
quier espacio y aendidura y el material en exeeao fluird — 

25* por fuera del vacioi El Taciado partido ea aometido enton— 
caa al calor por ejemplo en agua airvieado durante un perlo 
do do aprosl&adamente 40 minutoa para eurar el material de 
reslna de ailicona* 

(q) fietirar el diapositlvo da tratamiento de real 

30» na de ailicona. 



EL vaclado partido-es retirado, enfriado, abierto 
y el diaposiUivo de tratamiento ortodoncico de resina de si 
licona resultant e ea retirado. 

Como paso final, el dispositivo de tratamiento re 

5. suit ante puede aer recublerto con una solucion de resina de 
silieona que contenga dos resinas de silicons diferentes, - 
incluyendo un catalizador, para dar una superficie llsa, — 
clara e invisible* Se mezolan las dos soluclones en una re- 
lacion de aproxlmadamente 10 a T» EL procediraiento descrito 

10. mas axriba es el metodo preferido* ya que el dispositive de 
tratamiento es fabricado como resultado de la utilizacion - 
de on vaeiado partido para empujarla resina de silicons, >-? 
dentro de cada espacio y hendidura del vacio del modelo 'de" 
yeso. <"""- 

15, En una aegunda realizacion de la invencion* se"o— r 

emplea un proceso similar* con la excepcion de que adlo «e 
repite los pasos (a) a (h.) del proceao anterior. Se e^eeuta 
la segunda realizaoidn mediant e los pasos siguientest • ~\ 

(a) Ereparar modelos de yeso de la mandibula ^up^. 
20. rior e inferior del paciente incluyendo los dientes que- pre 

sentan maloclusidn* 

' Se toma una impresion de los dientes superiores e 
inferiores delpaciente as! como del tejido circundante usan 
do un material duplicador para obtener una impreaion negati 
25. va» Se retira el material duplicador de los dientes y se for 
ma un vacio en el material* Se vierte yeso dentro del vacio 
de la impresitfn negativa para obtener un molde de yeBO posi 
tivo de los dientes superiores e inferiores del paciente. 

(b) Determinar la relacion centrica entre los — 
3<^ dientes superiores e inferiores del paciente mediante la to 



14. 

ma de una Impresidn da cera. 

Se dispone cera entre los dientes superlores e in 
f erlores del paciente para obtener ana impresidn del bocado 
para determine* la relaeidn c&rtriea de los dientes superlo 

5. res e inferiorea. Esta impresidn de cera es usada posterior 
mente en el proceao para alinear eorrestamente los moldes 
de yeso superior e inferior preparados en el paso (fe£). 

(e) lomar una transfereneia del areo de la eara de 
los dientes superlores del paelente para eetablecer y repro 

10* dueir la relaeidn exlstente entre la mandibula superior con 
la eabeza y la eara* 

Se usa un areo de la eara para tomar una impre^^ 
Qldn en cera de los dientes superlores del paciente para'VS 
producir la relaeidn existente entre la aendlbuls superier^ 

15* con la eabeza y la eara* Bate paso es vital para el procreeo; 
de la invencldn* ya que proporciona el dnico medio para r©»- 
producir correctamente la relaeidn final de las mandibular, 
superior e inferior del paciente y eete proeedimiento sirye 
de base para alinear correctamente los modelos de yeso a *-? 

20. partir do los cuales bay que preparar el dispositivo de >*ra 
tamiento ortoddncieo* El dispositiiro debe tener la mlsma re 
lacidn entre la mandibula superior a inferior que las del - 
paciente de tal mo do que,, euando se usa el dispositivo* la 
relaeidn de los dientes se ajuste adeouadamente en el dis — 

25» positivo para hacer que se mttevan los dientes bacia la odu 
sidn normal* 

(d) Colocar el areo de la eara en un articulator 

anatdinlco* 

EL areo de la eara con la impresidn en cera de — 
30. los dientes superlores del paciente se aoopla con un.articu 



lador anatdmico para alinear correct amente los modelos de - 
yeso superior a inf exior*. 

(e) Colocar lea modelos superior e inferior del - 
paso (a) en el articulador anatdmico usaado el arco de la - 
5* cara y el bocado. de cera ael paso (b) para reproduclr la re 
lacidn eadstente entre laa mandibulas superior a inferior - 
del paciente y fijar loa modelos en yeso de tal mode que se 
unan loa alamos con el articulador* 

Este pzocediiniento es realizado colocando loo - - 
1Q» dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la lmpresida de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anatdmico* Se pone yeso encima aalgno* 
-delo superior y se la empuja contra la parte superior deV- 
articulador pennitiSfidole seearse* haciendo asi que el mode 
15* lo superior se una a la parte superior del articulador^Untt 
vez que se ha secado el yeso* se retira del articulador ,el 
arco de la cara* EL modelo superior ha sido coiocado ahora 
en el .articulador en la misma relacidn que la posicidn jaata 
ral de loa dientes y mandlbolas superiores del paciente,* « 
2Q» la improaidn del bocado en cera preparada en ^1 * 

paso (b) se coloca soore los dientes del modelo superior y 
se pega o une* M modelo de yeso inferior del paso (a) se - 
inserta dentro de la poraidn inferior de la impresidn de ce 
ra que esta uaida con el modelo superior* Se vierte yeso so^ 
25. bra la superficie del modelo inferior y se cierra el artica . 
lador y se deja seear el yeso de tal modo que el modelo in- 
ferior quede unido con el articulador*' . 

■ ■ , Basta este punto del proceso de la.inveneidn, los 
modelos de yeso superior e inferior han sido unidos con el 
3Q» articulador de tal mode que se haya establecido una repro— 
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duccidn exacta de la relacidn existente entre laa mandibu-- 
las y dientes del paeiente. 

(f ) Hetirar loa dientas da los mbdelos y real!— 
near loa dientes an eera para la oclusidn normal* 

5< ioa dientea da yeso son retiradoa indlvidualraente 

del modelo de yaao per medio da ana aiarra da cuchllla del- 
gada. Despuea se echa material de oera eofcre la ease de loa 
modeloa de yes© de loa que se hen retirado loa dientea indi 
viduales y ae colocan loa dientea an la cera ordenandolos - 

to* an ocluaidn normal* En eete punto* loa modeloa superior a - 
inferior tienen los dientea eoloeados de tal modo que el — 
dispositivo de tratamiento ortoddncico de reaina de silicons 
a fabriear mediante el proceeo de la inveneidn deaplace 
los dientes a la posicidn foimada per loa modeloa do cesm-- 

•jg.. (g) Duplicar la ocluBldn normal de los modeles s 

con un material duplicador para formar impresiones negati*-*- 
vas* 

Se forma un material duplicador alrededor de 1qs\ 
modeloa de cera para formar impresiones negativaa en oclu** 
20* sidn normal. Se retira el material de los modelos y las»im~ 
preolones muestran los vaeios de los dientea. en ocluaidn — 
normal* 

(h) Formar modeloa de yeao positives a partir de 
la impresidn negative, 

25, Se vierte yeao en loa vaeios de la impresidn nega 

tiva para preparer modelos de yeso positives cue muestran la 
po3icidn de los dientes del pacienta daspues del tratamiento 
con el diapositivo de tratamiento ortoddncico fabricado por 
el proceso de la invcncldn. 

30,- (i) Hetirar los modeloa de cera del articulador y 



sustituirios por loa modelos de yeso del paso (a) a la — 
vez que se mantiene la misma xelaoion eatre laa mandibulaa 
superior a inferior* 

loa modelos de yeso duplicator que ban sido pre — 
parados en el paso (a) se montan sobre el articulator da — 
acuerdo con los siguieate pasost 

■ <1) Se ratira el modelo de cera superior del arfci 
culator y se eoloca y dispone el aodelo de yeso superior s£ 
bre el modelo de cera inferior de tal modo que el raodelo de 
yeso iaaatenga esactamente la misma relacion oon el modelo - 
de cera inferior qua el modelo de cera superior que se ha - 
retlrado* ax eat© panto* el Sodelo superior se fabrica en./- 
yeso y el modelo inferior tiene los dientea colocados de^o 
ra» 

(2) Se vierte yeso sobre la parte superior del-otai^ 
delo superior de yeso y so cierra el articulador de tal an- 
do que* cuando ae seca el yeso* el modelo de yeso superior/, 
quede unido al articulator* ' * v. 

<3) Se retira el modelo de cera inferior del ark 
culador y se sustituye por el modelo do yeso inferior del * 
paao (a) colocando y poBioionando el modelo de yeso inferior 
en alineamiento con el modelo superior unido ahora al articu 
lador del modo que na sido deBcrito mas arriba, Se vierte - 
entonces yeso sobra la superficie del modelo de yeso infe- 
rior* ae cierra el articulator y una vez seoato el yeso,. el 
modelo inferior que da unido al articulador* 

(J) Abrir el articulador para formar un espacio - 
de I a 5 mm entre el borde incisor superior y el inferior, 

De nuevo* este espacio es necesario para formar - 
correctamente el dispositive de tratamieato de resina de si 
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licona que ha side deaerlto previamente en el paso (i) del 
primes procodinJieato* 

(]s) Former resiaa de silicons termocurable alreae 
dor do Iob dieatea superiores e iaferiores y ourar la real- 
s' aa* 

la resiaa de silicona blanda es preasada a mano - 
aobre todalas areas eaperficiales de loa dientes, anterio- 
rea y posteriores* y antra loa dientea superiores a in ferity 
res para llenar el aapacio creado ea al paso anterior. la - 

10* resina es aodelada.a la forma final del dispositive de tra~ 1 
tamiento recortando to do al excoso de material* 21 coniuato 
completo.ea sometido eatoaeos el caler diBpoaieadolo por.-r- 
cjemplo ea agua hirriendo durante aproximadameate 40 mlnli?"* 
toa para ourar la reaina* Se comprenderft que en cualquier> *■ 

15» procedimieato de la preseate invenoidaj la reaina puede?&ej? 
curada par calentaraiento a ma temporatura de 100 a 130&{?r*- 
por medio, poreejemplo* de agua hirviendo o aire ealieate.-. 

(1) Hetirar el dispositive de tratamiento restO,"- 
taate* ; 

20* Despueo de curar la reaina* se eafria to do el- eon 

Junto del modelo de yeso al que esta aplicado el material - 
de resiaa de silicoaa* ae abre el arfeteula&or y se retira - 
. del Vaclado de yeso el dispositive de tratamiento re suit an- 
te. 

25* El dlspo3itivo puede ser recubierto eatonoes coa 

la reaina de silicona de dos compoaentes que ha aido descri 
ta mas arriba para dar un pro duct o final que tieae ua aeaba 
do suave* 

Puede emplearse varies tipos de materialea de re- 
30 < aina de silicona ea la presente inveacion* aiempre que los 
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mismos teagaa las propiedades flsicas correctas para despla 
zar los dientes de ua pacieate desde la posicida de maloclu 
sida a la oclusidn normal* las propiedades proporeionadas - 
por los materlales de resina de sllicona empleados ea la pre 
sente. inveacida incluyen las reslnas que soa facilmente cu- 
racies sometiendolas a la aecida del calor a una temperatu- 
ra ra de 100 a 130aC> no tleaea olor, saber asi como aingdn 
tipo de ingredientes qulmleos que f aesea aoeivos para el - 
cuerpo* Ademas, las reslnas de la presents inveacidn son — 
transparentes por lo que puede ooservarse loa dientes y las 
eaolas del pacieate a -braves del dispositivo de tratamieato 
durante el tratamieato* 

los materlales de resina de silicona empleados"pn 
la present e inveaeidn soa preparados ea una composicid*a>qttfc 
eoatiene (a) un material a "base de resina de silicona yfOOt 
uri catalizador que iacluye ua aceite tal como saceite de alii 
cona. Aunque puede emplearse varies tipos 'de materlales , u de,» ( . 
resina de silicona que tengan las propiedades citadas antja- 
riormente, los ejemplos de los mismps incluyen los materials 
que tiene la fdrmula* * 

/0H 3 CH-CH 2 CH3 CH 3 CH^ 

(a) (—Si — 0 W Si 0 — Si — 0 — Si — 0 — Si-j 

\0H 3 CH 3 CH 3 CH^OHg . Vsjn 

El catalizador empleado en la composicidn de real 
na de silicons incluye los represent ados por la sigoieate- - 
formulas 



CI 



(D) 
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la composiddn de eatalizador comprende an aceite tal como 
aceite do silicone* la eompoaieidn de eatalizador contiene 
aproxLmadamente de 40 a 5Qj£ del eatalizador y del 50 al 60f. 
aproxlmadamente del aceite. la relacidn del material de re- 

5. sina de ailicona a la eompoaieidn de catalizador puede ser 
aproximadamente 100 gr, de (a) a 1-2 gr aproxlmadamente de 
(b), respectivamerite. 

la composicldn de resina de silicons puede ser — 
preparada mezclando entre si (a) y (b) en una mezoladora du 

10. rants un tierapo suficiente para obt ener una mezcla fisica - 
oompleta de los materiales. la oomposicidn resultante puede 
ser entonces almaoenada en un area frla tal como un- refrige 
rador. • • . . . **f 

las propiedades del material de resina de silieo- 

15. na a emplear en la presente invencidn ; son las sigalentwK ; 

1) Dureza (JIS) aproxlmadamente de 40 a 60 

2) Eesistencja a la » de 85 a 130 kg/cm 2 
traceidn , „, . 

3) Defomaoidn plastica * de 400 a 560fc s\ 

4) Peso molecular * $ * 10 5 (silicon* 

base) * 

20. 5) 20056 mddulo » de 35 a 45 kg/*m; 

la figura 1 mueatra el modelo de yeso original — 
despues de tomar una impresldn de la maloclusldn de on pa— 
ciente a tratar que inoluye dientes 1 fabricates tambien en 
yeso. 

25, la figura 2 muestra los reBpectivos dientes retira 

dos del modelo original de la figura 1* y la figure 3 mues- 
tra la condlcidn en que los dientes estan reordenados en la 
oclusidn normal usando cera 2 empleada para montar y fi;)ar 
los dientes. la figura 4 muestra el dispositive de trata- - 

30. miento ortoddnoico complete usando resina de silicons 14 eo 
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mo material ae partida, y la figura 5 muestra el dispositi 
vo que tiene agujeroa de veatiladdn 3 para la respira- - 
cidn y los di entes mostraaos per llneas de puntos son im — 
presiones negatives de los dlentes que estan reordenados a 

5* la ooloaldn normal, los dientea mal alineados del paciente 
a tratar se insertan en el dispositivo que tiene las impre- 
siones negativas al eerrar el paciente sua mandibulas uaidn 
dolas antra si* Cuando as deformado por los aientes el dis- 
positivo .da resina da silicona, sa genera la fuerza compen- 

10. sadora de la resina y la fuerza correctors nace que los diea 
tea se desplaoen a la oclusida normal del dispositivo; 

la figura 6 as una vista en seccion transversal, »~ 
tomada a lo largo da una linea 7I-VI del dibujo precedent^' 
y la figura 7 as una vista en seccion de f rente tomada a*«~?. 

15. lo largo de una linea VII-YII de la figara 4 que muestrarnrr 
molde cdncavo 4 del dispositivo para la insercida de un mo.*- 
lar de la mandibula superior, y un molde cdncavo 5 para un jV 
molar de la mandibula inferior* la figura 8 es un dibujo de 
comparacidn qua muestra las condiciones extstentes antes y • 

20. despuds del tratamiento ortoddncico con el dispositivo ds - 
la invencidtt*. correspondiendo la figura 8a a antes del tra- 
tamiento ortoddncico, mientras que la figura 8B corresponds 
a despues del tratamiento ortoddncico y mostrando tambien un 
dlente anterior 6 de la mandibula superior, y un diente an- 

25. terior 7 de la mandibula inferior; la figura 8A muestra hue 
cos en el lado del labio del diente anterior superior y en 
el lado de la lengua del diente anterior inferior. la figu- 
ra 8B no muestra el nueco debido al. movimiento del diente - 
con la fuerza ortoddncica generada por la fuerza compensado 
30. ra de la resina durante el tratamiento. 
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la figura 9 muestra la prlmera realizacidn de la 
presents invencldn, y la figura 9A muestra la condlcidn en 
la que el vaciado partido 9 esta separado y contiene los mo 
delos de yeao con los dientes en odusida normal empotrados 

5. en ye so 12, y 9B muestra la condicidn en la que la reslna - 
de silicona $ es llenada o vertida en la mitad Inferior del 
vaciado partido, y 9C muestra la condlcidn en la que los va 
oiados partiaoe aeparados eaten unidos y la resina de sili- 
cons 8 rodea completamente los. dientes, y 10 designs on - - 

10. miembro de conexidn para. el vaciado partido. 

la figura 10 mueBtra la segunda realizacidn. de la 
presente invencidn y 10A es ana vista superior del artienla 
dor anatdmico 1t» y 10B es la vista lateral del mismo, mojs* 
trando la condicion en la que la placa de cera es fundida.p 

15. descargada, y en esta posicion eondicional* la resina do\— ^ 
silicona se aplica a presidn y se moldea sobre los modeloa 
de yeso para formar el dispositive de tratamiento ortoddnci 
co» EL dibujo 100 es una vista. lateral del dispositivo de- - 
tratamiento ortoddncico formado con la resina de silicona t . 

20. y ouando es curado este dispositivo por medio de ague car" 7 
liente y aire caliente* se obtiene un producto final. la — 
figura 10D es una vista en secoidn transversal tomada a lo 
largo de una linea X-X de la figura 10A. 2L ndmero 12 desig 
na un modelo de trabajo* y el ndmero 14 designa el disposl- 

25. tivo de tratamiento ortoddncico. . 

El dispositivo de tratamiento de resina de sili — 
cona preparado mas srrlba tiene impreBiones e.vaelos negati 
vos que son un duplieado de los dientes del paoiente y des- 
plazan los dientes del mismo a una posicion deaeada tal co- 

30. mo la oclusidn normal durante el tratamiento* EL tratamien- 



to ortoddncico completo es reallzado (a) abriendo la boca - 
del paoiente para aescubrir las mandlbulas y dienteB supe— 
riores e inferiores,, (b) adaptando el dispositivo usando la 
presidn de loa dedos para apretar el dispositivo sobre los 

5 4 dientes superiores, y (o> coyrando la mandibula inferior pa 
■ra apretar el dispositivo sobre los dientes inferiores. EL 
raovimiento real de los dientes es realizado (d) apretando - 
los dientes superiores e inferiores entre si durante breves 
periodos de tiempo, preferiblemente entre 10 y 20 segundos 

10, aproximadamente para nacer- que el dispositivo aplique pre — 
sidn 0 fuerza contra los dientes,- relajaado las mandibulas 
para allvlar la presidn y repitiendo el apriete y la reiaja 
cidn durante las horao en que el paoiente permanece despi^r 
to* (0) manteniendo el dispositivo sobre los dientes del- pa 

15. ciente durante las noras de suetto, y (f) repitiendo los^ga^ . 
sos (d) y <e) durante un period© de tiempo sufioiente para 
desplazar los dientes a la posicidn deseada. 

Se oomprendera que cnando la maloclusidn es gra*- 
ve tal que los dientes deban ser desplazados a distancias - 

20* considerables, puede ser necesario usar varios dispositivos 
de tratamiento de la invencidn de mode que los dientes pue- 
dan ser desplazados a cortas distancias con cada tratamien- 
to de acuerdo con los procedimientos de tratamiento ante- - 
riormente expuestos* Igualmente, cuando son necesarios va— 

25. rios dispositivos para el tratamiento, cada dispositivo pue 
de ser preparado de acuerdo con los procedimientos anterior 
mente desoritos* 

£1 dispositivo de tratamiento ortoddncico obtenido 
de acuerdo con la presents invencidn. produce una oc&usidn - 

50. normal sobre la base de los dientes reordenados del paoiente. 



Al Ber corregidos gradualmente los dientes despues de colo- 
oarlo en la boca, no imprlrae esfuerzoa indebidos a los dien 
tea ni a la eatruetura periodontal* haciendo actual- a la — 
faerza correctora del dispositive y, en conBecueneia, ae — 

5.- realissa el tratamiento ortoddncico. 

Bebido a sua propiedades, el diapositivo de trata 
miento ortoddncico moldeado en resina de ailleona no puede 
ser deformado permanent emente y esta litre de oambios debi- 
dos a los esfuerzos* Sa dureza puede ser modificada libra— 

10. mente y puede haoerae traneparente sin aabor ni olor* por - 
lo que reaulta muy ventajoao no sdlo por oonstituir un esee 
lente tratamiento ortoddncieo sino ademas por su facilifiad 
de utilizacidn por parte del paeiente* 

Particulaimente* la presents invenoidn reaulta — 

15, ventajjosa en comparacidn con las resinas de poliuretano r&or? 
nocidaa* dado que el tiempo de polimerizaoidn del poliureta 
no es de aproximadamente 20 sdnutoe* y por eonsiguiente,la» 
prosente invenoidn acorta enormemente el tiempo de fabricaV 
cidn* Igualmente* la resina de poliuretano produce espuaa * 

20* de gas de aeido carbdnico en grandes oantidades cuando nsae 
oiona con el agua en el yeso y* por consigoiente* el modelo 
dB trabajo tiene que ser fabricado osando resinas especia— 
lea, y tiene la desventaja de produelr deforroaoiones debido 
a la gran contraccldn rosultonte -del tensocurado de la real 

25* na* Por consiguiente., en caao ae uaar la resina de silicons 
de la presents invenoidn* puede utilizsrse yeao para fabri- 
oar el modelo de trabajjo y no se produce deformacidn alguna 
y, en conseouencia* el dispositivo de tratamiento ortocdnci 
oo puede ser producido con una preclsida incrementada* 

30. Igualmente* al user resinas de poliuretano» la ma 
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nlpulaeidn del llqoido no dll«ida y& j&eompaBada de peligro,, 
y eft aeoajbai&a isualSSBBte 3$ dMespasjacidn durante el proce 
so do agLtaeifo eon una booba do vaeXo para impadir la eapa 
macida del polluretano. For otra parte, debe usarse oa com- 

5. Preiser 7 aatoolave do alta preolda y» adieionalmeate, en el 
moldeo se preeiea aaa trituradora de graa taraaflo, per lo qo» 
ae eomplica el proeas© de f uaeionamieato y se tieae loa in- 
eoavealeates de uaar a^qoiaaa especialee* Bor el coafcrario, 
la preaonte lavencidn es extremadameat 0 segura» ya qae em-* 

10* plea la reaiaa de ellicona, eliminando la aeaeepumacidn du- 
rante el proeeeo de agitaoida y los procedin&eatos de pull- 
do y acabado, y» en conaecuencia, tlene nuchos efeetos — 
exoelentea. 

15. Xa Fatente de Inseacida que se solicita por veln- 

te aHoa para EspaSa* da aeoerdo con la vigente Legislacida* 
debera reoaer aobre* "PaoCEDIKTMTO PARA EL TRATAMIMIO COM 

ELBfo 3S ia wmwsm desk aj* y disfositivo oriodoncico de 

RESIUA DE SIHCOKA PAHA EPECIUAE DICHO PH0CEDII3IERI0 ,, t Con 
20* Prioridad da la demaoda de Pateate en Japda nfl 51~132323» 
de feeha 5 de Noviembre da 1.976* eegon las caracteristleao 
eaencialee de laa ajLgalentee i 
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- iso«eaimlen.t« para : al £fafani«nta coapleto ae 
la malocluaidn dental, 7 dispositive ortodoncleo d* resina 
d« silicons para efectuar dicho proeedimlento f comprendiendo 

5, dicho procedimiento de tratamiento las fases de* (a), la - - 
abertura de la toooa del paciente para ver las mandibulas su 
perior e inferior y los dientes,. (b) el ajuste del dispositi 
vo mediante presidn del dado para forzar .el dispoBltlvo so- 
bre los dientes supariores, (c) el cierre de la mandihula in 

10„ ferior para formar el dispositivo sobre los dientes inferio- 
res, (d) el apriete de los dientes superiores e inferiores 
entre si durante breves periodos de tiempo para haeer que el 
dispositivo e^erza preaidn contra los dientes, relajando las 
mandibulas para aliviar la presid*tt y repitiendo el apriete 

15. y la relajaoidn durante las boras en que permanece despierto 
el paciente, (a) el raantenimiento del dispositivo sobre los 
dientes del paciente durante las horae de eueHo, y (f ) la rei 
teracidn de las fases (d) y (e) durante un periodo de tiempo 
suficiente para desplazar los dientes a la posioidn deseada. 

20* 2« Dispositivo ortodoaclco de resina de silicone 

para el tratamiento de la maloolusidn dental Began el proce 
dimiento de tratamiento de la reivindicaoidn t», comprendien 
do dicho dispositivo impresiones negatives superiores e in- 
feriores que duplican los dientes superiores e inferiores y 

25. los mueven a la posicidn deseada durante el tratamiento. 

3».- Dispositivo ortoddneico de resina de silicons 
para el tratamiento de la maloolusidn dental* Began la relvin 
dicacidn 2, en el que la resina de silioona es una eomposl- 
cidn que contienet 

30* (a) una resina de silioona que tiene la siguiente fdanulas 
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: (2) ua -aceite de silicone* 
4**» Diapooitivo ortodoncico de resina de silicona 
para el tratiamionto de 2a malocluBida dental* segfia las rei 
vlndicaciones 2 y 3* cuyo dispositive se fabriea segda las 
fases de* (a) la preparaoida de modelos de yeso de las maa- 
dibulas superior e inferior de ua pacieate lacluyendo los - 
dieates qua presentaa maloclusidn* (b) la determiaacidtt de 
la relacida eeatrica eatre los dieates superiores e iaf erio 
res del pacieate mediants la toma de una impresida en cera». 
(e) la toma de una traasferenoia del areo de la oara de los 
dieates saperiores del paciente para establecer y reproduoir 
la relacida de la maadibula superior coa la cabeza y la cara, 
(d) la colocacida del arco de la oara ea ua articulador ana 
tdmico* (e) la colocacida de los modelos superior e inf e- - 
rior de la fase (a) ea el articulador anatdmieo usandd el ar 
co de la cara y la impresida ea'cera de la fase (b) para re 
produoir la relacida eatre laa mandlbulas superior e infe- 
rior del pacieate. y fijacidnde los modelos ea yeso de tal 
mode que los modelos seen unidos al articulador, (f) la re- 
tirada de los dieates de los modelos y la realiaeaoida de - 
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los dientes ran cera $ara la.eclusidn normal, (g) la auplici 
dad de la^osiS* aesaal d» 2«o modeios con ua material du 
plicador para formar impreaiones negatives, (h) la forma- - 
cidn da modelos positives aa yeso a partir da laa impresio- 

5, nea negatives, (i) el allneamiento da los modelos poaitivos 
en ye so en la oeluaidn norma l con an eapaoio da 3 a 5 mm en 
tre el borda incisor superior e inferior* (j) la formaeidn 
de resina de silicons termo-eurable para f ijar los modelos 
alineaaos de la fase (i) y la curacida de la reaina, y (k) 

10* la retiraaa del dispositive de tratamiento resultants. 

58** Dispositive ortodoncleo da resina de silico- 
ns para el tratamiento de la malocluaida dental* segfla rei- 
▼indicado en lasreivinaicacldnea 2* 3 y At en el que dicha 
fase de aliaeemieato (1) incluye la retirada de los modelos 

t5. en cera del articulador y reemplaaaadoloa con los modelos en 
yeso de la fase (a) mientras que se mantiene la misma rela- 
oidn entre la. mandibula superior* inferior, y abriendo el 
articulador para formar un espacio de 3 a 5 no entre el bor 
de inoisor superior e inferior, y en el que dicha fase de - 

20. formacida (3) incluye la formacida de resina de ailicona — 
termo-curable alrededor de los modelos en yeso superior e - 
inferior. 

6b»- Dispoaitivo ortodoncloo de resina de silico- 
ns para el tratamiento de la laloclusida dental, segdn las 

25. relvindicaoiones 2, 3 y 4» en el que dicha fase de alinea — 
miento (i) incluye las fases de* (1) la abertura del articu 
lador para formar ua espacio de 3 a 5 ma entre el horde in- 
cisor superior e inferior, (m> la coloeaoidn de cera en el 
eapaoio para ohtener una impresidn de los dientes superiores 

30. e inferiores en oeluaidn normal, y (n) la coloeaoidn de los 
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dientes fie lea modelqs en ysso, jauperior e inferior de la — 
faae (h)--en~2La imprssidn ea-oera Se la' fase (m)» y en el que 
dioha fase de formacidn (3) incluya las fases de : (o) la - 
proteccida do la combinacidn resultants da la faae (n) con 
5. para do tal modo que la cera tendra sustancialmente la mis- 
ma oonfiguraeidn y eepesor que el dispositive de tratami on- 
to do reslna de silicona deseado* (p> elmoldeado de la com 
binaoldn del modelo oubierto de cera de la fase (o) en un - 
vaciado partido, (4) sometiando el vaciado partido que con- 

10. tiane el modelo oubierto de cera a un calentamiento aufi 

ciento para derretir la cera y producir un vaoio, (r) la re 
tirada de la cera, y (a) el llenado del vacio con una reai- 
na de ailicona termocurable.y el curado de la resina. 

7*»- Diapoaitivo ertodoncico de resina de silieo- 
15. na para el tratamlento de la maloclusidn dental* segun las 
reivindicacionea 2* 3 y 4« en el que la resina ea curada a 
una temperatura de 100SC a t30»C« 

89*- "PROCEDIMIEHTO PAHA EE IRATAMIENTO COMH.ECO 
SB LA HAIOGIUSIOET DESIAX^ Y DISPOSIIIVG ORTODONCICO DE RESI 
20. NA DE SIHCOSA PARA EPECIOAR DICHO PROCEDDTIENTO" . 

Segftn queda sustancialmente desorito en la presen 
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te memo rig gas cansta de treinta hojjas^ascritas a oaquina por 
una sola cetfr y aoompaatfda fle fflCb^oe* 

Madrid, k5«197.7 
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